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ВВЕДЕНИЕ. 
 

Рекомендации не являются приоритетом над 
официальными документами (СП, ГОСТ и другие) 
регламентирующие монтаж инженерных систем и норм 
проектирования и носят только рекомендательный 
характер. 

При отсутствие каких-либо норм рекомендации 
будут является приоритетным фактором для разрешения 
спорных моментов. 

Данные рекомендации служат для практической 
демонстрации правил монтажа коллекторных узлов, 
правил установки дополнительного оборудования, 
способов крепления к стене, требования к длинам труб 
подводок, организации дополнительных мест креплений 
узла и других монтажных работ, которые предупредят 
повреждения коллекторного узла на всем сроке его 
эксплуатации. 

 
  



 

 
 

1. Распаковка и подготовки узла к монтажу. 
 
Перед монтажом обязательно ознакомиться с паспортом и рекомендациями производителя. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Необходимо осторожно распаковать узле из упаковки, крайне осторожно применять 
режущие инструменты, не допускать глубоких разрезов и категорически избегать 
проникающее воздействие во внутрь упаковки, чтобы не повредить оснастку коллекторного 
узла, например: импульсную трубку, манометр, термометр, счетчик учета и другое 
оборудование. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   

 
 
 
 
 

 



 

Осторожно освободить узел от удерживающих креплений, препятствующих 
самопроизвольное перемещение оборудования внутри упаковки при транспортировке. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Узлы допускается монтировать при температуре внутреннего воздуха не ниже +5°С. 
Узлы, доставляемые или перенесенные из помещений при температуре ниже +5°С, до 
монтажа следует выдержать не менее 2-х часов при температуре не ниже +5°С. 

 

2. Установка дополнительного оборудования. 
 
Установку дополнительного навесного оборудования необходимо производить на 
«монтажном столе» или на ровной поверхности высотой не менее 500 мм от поверхности 
пола. «Монтажный стол» обеспечит удобный доступ к месту установки оборудования и 
облегчит сам процесс, исключит стесненное пространство в месте установки узла, а также 
исключит «паразитные» усилия в виде изгибающих моментов и вращающего момента на 
места соединения узла во избежание их раскрутки и срыва соединения на аэробном 
герметике (срыва пломбы). 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Категорически запрещено применять разводной газовый ключ в процессе монтажа латунной 
арматуры. Газовый ключ создает сдавливающее усилия, что может привести к образованию 
трещин, или изменить геометрию отверстие на овальное, что приведет к невозможности 
герметизации соединения. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

 
В качестве уплотняющего вещества рекомендуется применять лен с герметикам или шнур, 
исключить использование фум ленты. Соединение на льне и шнуре позволяет при 
необходимости раскрутить соединение не более, чем на 1/2 (пол) - оборота без потери 
герметичности. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

Допускается образование капель в месте соединения, они прекратятся в следствии 
естественного набухания льна с герметиком или шнура. Если скорость образования капель 
велика, то необходимо переуплотнить данное соединение. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Допускается образование известкового налета в месте соединения, это следствие 
образования капель. Оно прекратится в следствии естественного набухания льна с 
герметиком или шнура. Цвет и количество налета зависит от качества теплоносителя. 
Чрезмерное количество налета и концентрированный цвет, говорят об превышенных 
параметрах примесей в теплоносителе, это может привести к преждевременному выходу 
узла из строя и образованию быстрой коррозии его элементов. Рекомендуется проверять 
теплоноситель на соответствие требованиям Правил технической эксплуатации 
электрических станций и сетей Российской Федерации. 
Теплоноситель всегда должен пройти водоподготовку перед тем, как заполнять им систему. 
Дефекты, вызванные теплоносителем не соответствующим требованиям Правил технической 
эксплуатации электрических станций и сетей Российской Федерации, не является 
гарантийным сличаем! 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



 

Удерживающий гаечный ключ необходимо располагать ближе к месту соединения, чтобы 
минимизировать плече вращающего и изгибающего момента. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
На резьбу необходимо нанести количество уплотняющего средства (льна или шнура) согласно 
инструкции производителя. При этом основное усилие на закручивание и уплотнение должно 
приходится на последнюю 1/3 (одну треть) длины резьбы. Накручивание и затяжка 
резьбового соединения должно производится одной рукой с постоянным усилием, плавно 
без резки рывков и ударов. Не допускается образование валика уплотняющего средства, это 
снижает герметичность, при его образовании соединение необходимо переуплотнить.  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

 

3. Крепление коллекторного узла к поверхности (стене). 
 
Узлы должны быть неподвижно закреплены на неподвижном основании, например: стена 
или каркас. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



 

Если узел имеет подающую и обратную часть, то каждая из частей должна быть закреплена 
по отдельности. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Рекомендуется использовать специальный кронштейны, как правило, они не входят в 
комплект поставки, их необходимо приобретать отдельно. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Допускается использовать трубные хомуты с резиновой прокладкой подходящего размера. 
Убедитесь, что комплект монтажных метизов выдержит вес узла в рабочем состоянии (с 
заполненном теплоносителем), а также способен компенсировать эксплуатационные 
моменты, натяжения и напряжения от температурных расширений компонентов узла, труб 
стояков и пластиковых труб. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    



 

Рекомендуется закреплять узел за его тело (гребенку), размещая крепления в местах, не 
мешающих работе запорно-балансировочной арматуры, как правило латунный шаровый кран 
и балансировочный клапан. Ручка управления должна двигаться и выполнять все свои 
функции. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Если узел имеет подключение DN25 и выше, рекомендуется дополнительно устанавливать 
крепления на входную группу, чтобы компенсировать вес, а также исключить паразитный 
изгибающий момент от веса тела (гребенки) в полном собранном состоянии. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 



 

Кронштейны должны располагаться на одной оси, чтобы исключить перекос и в результате 
изгибающий момент. Это может привести к местному (в месте излома) излишнему 
расширению герметизирующего вещества, тем самым спровоцировать появление течи. В 
случае герметизации анаэробным герметиком его растрескивания и появления течи. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

В случае нестандартного закрепления узла в пространстве, например, вертикально, 
необходимо предусмотреть дополнительные крепления для каждого отвода (т.к. они будут 
ориентированы горизонтально) и в результате значительный вес запорно-балансировочной 
арматуры и счетчика, возникает паразитный изгибающий момент, что может привести к 
повреждению соединения вплоть до деформации и облома отвода. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

4. Присоединение пластиковых труб к отводам узла. 
 
Для присоединения пластиковых труб, например, для трубы PE-Xa используются специальные 
фитинги, где одна часть фитинга служит для присоединения трубы, а ответная часть с резьбой 
служит для присоединения к трубной арматуре узла. 
При выборе типа фитинга необходимо руководствоваться, чтобы соединение было 
разборный и его можно было разобрать, а потом повторно собрать без потери герметичности 
соединения. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

С накидной гайкой 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Компрессионный с НР 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

«Американка» НР-ВР 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

«Американка» НР-НР  

 
Фитинги необходимо установить до крепления самого узла к стене или каркасу, см. раздел 
Установка дополнительного оборудования. 
 
 



 

Оптимальным является применение фитинга с накидной гайкой или компрессионный с 
наружной резьбой. Свободная гайка в процессе затяжки не создает «паразитных» крутящих 
моментов, которые легко можно компенсировать удержанием ответной части гаечным 
ключом. Мягкая прокладка не создает «паразитных» напряжений от пластиковой трубы. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

 
При наличии на гребенке соединение под «евроконус» рекомендуется использовать 
аналогичный фитинг. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

 
Длина прямого участка трубы от пола (из стяжки) или от места неподвижной опоры 
закрепленной трубы до точки соединения должны выбираться согласно приведенной 
таблицы. 
 

Труба DN Длина трубы, не менее, мм 

16 432 

20 540 

25 684 

32 864 

 
Монтаж участка трубы следует вести без натяга. На соединение не должны передаваться 
усилия, крутящие и изгибающие моменты от трубопроводов, элементов узла и других 
конструкций. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

При монтаже и эксплуатации соединения трубы и фитинга узла должны находиться в 
свободном состоянии (не должны испытывать нагрузок от трубопровода: изгиб, сжатие, 
растяжение, кручение, перекосы, вибрация, несоосность патрубков, неравномерность 
затяжки крепежа). 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

5. Квалификация работника осуществляющий монтаж. 
 
Согласно, Приказа Минздравсоцразвития РФ от 06.04.2007 N 243 "Об утверждении Единого 
тарифно-квалификационного справочника работ и профессий рабочих, выпуск 3, раздел 
"Строительные, монтажные и ремонтно-строительные работы" § 200-204 Монтаж 
трубопроводов и запорной арматуры диаметром до 200 мм, должен выполнять Монтажник 
санитарно-технических систем и оборудования не менее 4-ого разряда. Он должен знать: 
устройство и способы монтажа трубопроводных систем из стальных и полимерных труб, т.е. 
первоначально работы должны быть выполнены Согласно СП 73.13330. 
 

6. Эксплуатация. 
 
Не допускается замораживание рабочей среды внутри элементов коллекторного узла. 
Узлы должны эксплуатироваться с соблюдением требований Правил технической 
эксплуатации объектов теплоснабжения и теплопотребляющих установок. 
Рабочая среда не должна способствовать образованию накипи и шлама на внутренних 
поверхностях элементов узлов, а также вымыванию цинка из латуни. Карбонатный индекс 
горячей воды, проходящей через узел, не должен превышать 1,5 мг-экв./дм3. Индекс 
Ланжелье для воды должен быть больше 0. 
 
 
 
 
 
 
  



 

 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ОФИС И 
СКЛАД: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

МО., Наро-Фоминск, 

дер. Софьино, д. 136, к. 1 

 
8-800-222-1-333 

 
www.pradex.group 


