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BBEAEHUE

Hacrosiumii kaTanor pas3paboTtaH K npuMeHeHuto npoaykummn PRADEX Ha pa3nnyHbIX 06bekTax npu
NPOEKTUPOBAHUN MHXXEHEPHbIX CUCTEM C UCMONb30BaHNEM Tpyb M3 CLUMTOrO nonuatuneHa PE-Xa,
NaTYHHBIX W MAaCTUKOBbLIX (OUTUHIOB TOProBoi Mapku PRADEX.

Katanor npegHasHayeH [Ans LWIMPOKOrO Kpyra CreuuMannuctoB MPOEKTHbIX, MOHTaXHbIX W
3KCMyaTMpYIOLWMX opraHusaumin. Cneumanu3MpoBaHHble TEPMUHBLI U OnpeaeneHnst NpUBeAeHbl B
MpunoxeHun 1.

MpounssoacTeo

Tpyba u3 MmonekynsipHoro cwmtoro nonuatuneHa PRADEX PE-Xa npoussoantcs U3MNT (MxeBckuM
3aBogoM [MonuMmepHbix Tpyb6) B ropoge VbkeBcke METOAOM 3KCTPy3uu Mo umkny RAM-Pex.
DKCTpyAEpb! MIYHXEPHOrO TMMNA UCMONb3YIT rpaHynbl nonmuatuneHa LG — SL188 (tOxHas Kopes)
MU XMMWYECKWMA 3NeMeHT nepokcug. CMelleHne MonM3TUIEHa M MEepoKcMAa B PaBHbIX AONSX
MoJaeTcs B MOPLUHEBOMN 3KCTPyZAEp MOC/e NepeMeLlunBaHusl U HarpeBa Ao TemnepaTtypbl 180 °C.
MponcxoanT npouecc nnactudmkaumn. MNog 60nbWMM AaBneHUEM NONYUMBLLYIOCS MYTEM SKCTPY3UK
Maccy BblAaBnMBalOT Yepe3 (hOPMOBOYHbIE At03bl, KOTOpble MPUAAIOT MOSTlyYeHHOMY MaTepuany
¢opmMy Tpybbl. MMocne 3Toro MoayuMBLUMICS MPOAYKT oxnaxaaeTcs. Mocne oxnaxaeHus Tpyba
Kannbpyetcs u namuHuMpyeTcs aHTMAMMdY3NOHHBIM MoKpbiTueM EVOH wnn Bbinyckaetcs 6e3
nokpbiTsi. Tpyba obnagaeT  BbLICOKMMM  3KCMJIyaTaUMOHHBIMM  XapaKTEPUCTMKaMU U
rapaHTUPOBAHHbLIM KaYeCTBOM 3a CYET BbICOKOM CTEMEHU MOJNIEKYNSPHOM clumMBkM — A0 85%. B
LMKe NPOM3BOACTBA NPOBOASTCA 3abopbl MpoAyKUMM M NPOBEpKa B labopaTopuu Ha COOTBETCTBME
3aB/IEHHbIM XapaKTepUcTukaM. [lanee Ha Tpyby HaHOCUTCS MapKMPOBKa, M OHa YMaKoBbIBAeTCs B
6yxTbl no 200, 100 u 50 MEeTpOB pasnMYHOM ASIMHbI B 3aBMCMMOCTM OT aAMaMeTpa. Tpyba
MCNONb3YeTCA CO BCEMU M3BECTHbIMU CMCTEMAaMU (PUTUHIOB, KaK akCManbHbIMU U pagvanbHbIMU,
TaK M KOMMPECCUOHHLIMU (LaHFOBbIMM), U3rOTOBJMIEHHBIMW M3 NIATYHWU M TEPMOCTOWMKOro rnosnMepa
(PPSU).

TexHonorusa. Tpy6bl U3 MONIEKY/IIPHOIO CLUMTOrO NOJIN3TU/IEHA

CumTbln nonuaTuneH (PE-X) — 3To NONUSTUAEH C 60/IbLIMM MOMIEKYSISIPHBIM BECOM, MOMYYaeMbI U3
06bIYHOrO MONU3TUIIEHA HM3KOro Aaenenus (MHA) MeTOAOM CLUMBAHUSI €ro JIMHENHBIX MOMEKYN C
MOMOLLbIO OpraHUYECKUX NEPOKCUAOB M rraponepokcuaos (PE-Xa), opraHocMnaHnaos (KpeMHUIA +
opraHuyeckme paauvkansl — PE-Xb), nonmsupytowero nanyyderms (PE-Xc). B pesynbTtaTte npouecca
«ClUMBaHMS»  0Opa3ylTCs  nonepeyHble  AOMOSHUTENbHbIE  CBSI3W, KOTOpblE  YCWUMBAlOT
CLEMSIOLLYIO CBSA3b MOJIEKYNSIPHBIX KAacTepoB (S4eeK) Tpyobl.

PE - HE cLuuTbI NOAUSTUNEH PE-X - CLUMTbIA NOAKU3TUNEH




MonusTUneH C NOBbILEHHOW TepMocTonkocTblo (PE-RT) — TepMoycTOWUMBLIA MOMMSTUNEH, B
KOTOPOM B pe3synbTaTe XWMWUYECKOM peakumn OyTeH 3aMeHsIeTCS Ha OKTEeH, WMeloLmii
pa3BETB/IEHHYIO B NPOCTPaHCTBE CTPYKTYpYy. B AanbHeiweM oH obpasyeT OKOMo FfiaBHOM Lenu
60KOBbIE OTBETBJ/IEHUS, NPEACTaBAAOWME COOOI B3aMMHO MepensieETEHHbIE LIENOYKM MOHOMEpa.
OHM coeamHsAOTCS Mexay coboi bnarofaps MexaHUYeCcKoMy MepensieTeHNI0 BETOK, @ He 3a cyeT
MEXaTOMHbIX CBS3el. Bblpaxasicb NMpoCTbiM TEPMUHOM — MONMSTUIIEH NEPEMELLAH C TEPMOKIIEEM.
Bcsa ero npoyHocTb 6yaeT 3aBMCETb OT KayecTBa CaMoro Kiesl.

PE-X PE-RT

TepmoycToitumBblli  nonmatuned (PE-RT) cxoX  HEKOTOPbIMM  CBOMCTBaMM CO  CLUMTBIM
NONUITUIIEHOM, HarpuMep, YCTOMYMBOCTBIO K BbICOKMM TeMnepaTypam.

OpHako PE-RT npourpbiBaeT Mpv CPaBHEHWW [IONITOBPEMEHHOW CTOMKOCTM K  BbICOKUM
TeMnepaTypaMm U AaBnieHuio, K ToMy e, PE-RT MeHee KMCNOTOCTOWKMI B oTinyme oT PEX. 310
Tpyba, KoTopasi He SIBASETCS CLUMTLIM MOMUSTUIEHOM, U BCS €e NPOYHOCTb OCHOBaHa Ha KiieeBoi
ocHoBe. B npouecce akcnnyatauun Ha npeaene ee GU3NYEeCKUX CBOWCTB BO3MOXHbI PacCc/ioeHus B
CTPYKType TepPMOM/IacToB, NMO3TOMY MO CPOKY 3KcniyaTauun Tpyba PE-RT 3HauntenbHO ycTynaer
Tpybam 13 CLUMTOro NOAM3TUNEHA.



— Tpy6a cepas PRADEX PE-Xa/EVOH c nokpbiTvem u3
CLUMTOrO MOJSIM3TUINEHa TPEXCIONHAS

— Tpyba 6enas PRADEX PE-Xa 6e3 nokpbitus w3
CLUMTOrO MOSIM3TUIIEHA OAHOC/ONHAs

— Tunbl pa3mepoB Tpy6 PRADEX PE-Xa/EVOH n PRADEX
PE-Xa (BHELWIHWIA AMAMETP M TONLUMHA CTEHKU, MM):

- 16x2,2; 20x2,8; 25%3,5; 32x4,4;

- 16x2,0; 20x2,0.

— OUTUHIN: naTyHHble PR-Press, uaHrosble PR-FC

— lodpupoBaHHas Tpyba MMH[ B uBeTax: KpacHasi,
CUHSIS

— Tpyba c m3onaumeit PRADEX PEXAFLEX B uBeTax:
KpacHasi, CUHSS

Hanophbie Tpy6bl PRADEX PE-Xa cootBetcTBytoT TOCT 32415-2013 1 npeaHa3HayeHbl A1s CUCTEM
PaanaToOpPHOrO M HaMosIbHOMO OTOM/EHMS], FOPSYEro U XONIOAHOMO BOAOCHABXEHNS, CMCTEM OXNlaXKaeHus
(anbTepHaTMBa KOHOMUMOHEpPaAM), @ TakkKe B KayeCTBe TEXHOMOrMYeckux TpybonpoBoaoB,
TPaHCNOPTUPYIOLLMX BELLECTBa, HEe arpeccvBHble K MaTepuanaMm Tpyd U (UTMHIOB, B BbICOTHOM W
Masio3TaXKHOM CTpouTenbCTBe. Tpyba ¢ aHTuanddy3voHHbIM cnoem EVOH, Kak npaBmio, NpUMEHSIOTCS
B CUCTEMAX OTOM/NEHUS, MAE HYXHO UCK/OUNTL NPOHUKHOBEHWE KNCIOPOAa.

Tpy6a PRADEX PE-Xa obnapaeT psfoM npenMyLLecTs:

e 3/1ACTUYHOCTbIO, YMEHbLLAIOWEN PUCKU BO3HWKHOBEHUSI TMAPAaBIMYECKOrO yhapa, HO He
YCTPaHSIOLLE UX MOSTHOCTBIO;

e  HM3KOM  LUEPOXOBATOCTbIO  BHYTPEHHEN  MOBEPXHOCTW,  CHMXKAIOWEN  rMapaBiMyeckoe
COMPOTMBIIEHME U UCKJTIOYAIOLLIEN 3apacTaHne KaHasoB;

e CTOMKOCTbIO K abpasvBHOMY U3HOCY U UCTUPAHWUIO;

e [UIMEHWYHOCTbIO (He MpyAaeT Bode Kakoro-nnbo nMpuBKyca WM 3amnaxa U He BbIAeNseT B Hee
BpeaHblE BELLeCTBa);

e  [OrnowWwaeT Wym u Bubpaumio;

e BbIAEPXMBAET 3aMOHO/IMYMBAHUE U HE BCTYMNAET B peakumio CO CTPOUTENbHLIMU MaTepuanami,
Hanpvmep, 6€TOHOM, M3BECTKOBLIM PacTBOPOM, MMIMCoM;

e obragaeT MoneKynsipHON NaMsTbiO - CMOCOBHOCTLIO NMPUHUMATL CBOKO NEpBOHaYanbHyto hopMy
NoCne CHATUS MEXaHW4Yeckoro BO3AEWCTBMS. JTO AaeT BO3MOXHOCTb BOCCTAHOBWUTb HECKBO3HbIE
3anoMbl Tpy6bl;

e BblAEPXKMBAET HECKOMbKO LIMKIIOB 3aMOPaXkMBaHWsi TPAHCMOPTUPYEMOI cpespbl;

e He noaBepXKeHa KOPPO3WW 3a CYET XMMUYECKM U SIEKTPUYECKM HEUTPasIbHOro MaTepuana Tpyobl.
CoeauHutenbHbie putnHrn PRADEX PR-Press npegHasHayeHbl 4518 CO34aHNS HEPA3beMHbIX U
pa3beMHbIX coeanHeHuit Tpy6 PRADEX PE-Xa, ans npucoeauHeHus K Tpy6e o6opyaoBaHus
npubopoB, MMeIWMX MycTOBbIE W LUTYLEPHblE MPUCOEAMHUTENbHbIE NaTPybkn C  TpyOHOW
UMIMHAPMYECKOM pe3bboi, a Takke AN TEXHUYECKMX TpybomnpoBOAOB, TPAHCMOPTUPYHOLLMX
BELLeCTBa, K KOTOpbIM MaTepuan TPy U COEAMHUTENbHbIX AeTanen SBASETCS XMMUYECKU CTOMKMM.
®UTMHIM U3roTaBNMBAKOTCA M3 NaTyHu (B BapuaHTax: MydTa, TPOMHWK, YriOBOE COEAMHEHME,
NepexoAHMK Ha BHYTPEHHIOID WIW HapYXXHYHO pe3bby) M AensTcs no Tuny coeamMHeHmns Ha PRADEX
PR-FC (koMnpeccroHHble, oHU e LaHroBble), PRADEX PR-Press (akcnanbHble).

FocppupoBaHHaa Tpy6a m3 MH[ npegHa3HadeHa ANn8 3aWwmTbl TPYO OT  MEXaHUYECKMX
MOBPEXAEHWI NPU NPOKIaAKe Yepes KOHCTPYKUMK (NEepeKpbITUS, CTEHbI, NEPEropoaKkn), YKNaaKe B
MOHOJIUTHBIE KOHCTPYKLMM (CTSHKKK), 3a/IMBKe B 6ETOH.

Tpy6a c nsonsumein PRADEX PEXAFLEX — 3TO rotoBoe KOMM/IEKCHOE MHXXEHEPHOE PELIEHUE,
KOTOpOe NO3BONSET YNPOCTUTb NPOEKTUPOBAHME, MOHTaX W KOMMjekTaumio obbekTta. M3onsaums
obecneunBaeT 3aWwmMTy TPyObl OT MEXaHUYECKMX MOBPEXAEHUN W BO3AENCTBUSI arpeccUBHOMO
LieMEHTHOrO0 pacTeopa. Hw3kas TennonpoBOAHOCTb CYLLECTBEHHO CHWXKAeT TernsioBble mnoTepn B
Tpybax v npenoTBpallaeT OCTblBaHWE TemnIoHOCUTENs. YMPYroctb M MPOYHOCTb TEMI0U3015LMN
CnocobCTBYIOT  KOMMEHcaumMnm TemnepaTypHOro pacluMpeHust Tpybbl, CHWMXAIOT Harpysky Ha
LIEMEHTHYIO CTSKKY, He pa3spyluasl LesioCcTHOCTb Nop.



Ta6bnuua 1. PRADEX PE-Xa/EVOH. TexHn4Yeckue xapakrepucTuku

XapakTtepucTtuka MapameTp
MaTtepwuan CLWMTbIA NONUSTUNEH
Cnocob clumBku MepokcuaHbili (PE-Xa)
CreneHb clumBkn, % He meHee 70
MnoTHOCTb, r/cM3 0,96
Cepusa S 3,2
Pa3mepHoe cooTHoLweHne SDR 7,4
MuHUManbHbIA paaunyc usriba, konnyectso DN 5
[InanasoH pabounx Temnepatyp, °C -20 ..+95
ABapwiiHasi TeMnepaTypa (He 6onee 100 yacos), “C 100
ABapwiiHasi TeMnepaTtypa (He 6onee 4 yacos), “C 120
Makc. paboyee aasneHue npu 95 °C, MMa 1,0
Koad. TennoBoro MHENHOro paclumMpeHus, a k1 1,2..14x 1074
M3meHeHre anuHbl Tpybbl Nocne nporpesBa Ao Temnepatypbl 120 °Ce He Gonee 3
TeueHue 60 MuH, %
Koadh. 3KBMBANIEHTHON paBHOMEPHO-3EPHUCTOI LLIEPOXOBATOCTM, MM 0,007
KMCopoaonpoHmnLaemMocts ¢ EVOH, r/m3 B cyTku He 6onee 0,1
Koad. TennonpoBogHocTy, BT/M- E\E/S:OKPHTMH 0’4:3,28'40
Cpok cnyx6bl Npn cobnoaeHnn NpaBun MOHTaXa 1 aKcnyaTaumm 50

(no MOCT 32415-2013, knacc 5), net

Ta6nmua 2. PRADEX PE-Xa/EVOH. HomeHknaTtypa. la6aputHblie pa3Mmepbl

HaumeHoBaHue XapakTepuctuka

a s >
o E PR % q'zj % Z~
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DN 8 |Aptmkyn (s 2| 85| 23| s | s 3 &
x 3 E = S| E =B T I ©
3 Z z8| 38| 8§z 58 <
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g F g S =

T T =)
16 T116F 16,0 12,0 2,0 0,3 0,3 200
16 T116 16,0 11,6 2,2 0,3 0,3 200
20 EVOH T120F 20,0 16,0 2,0 0,3 0,3 100
20 T120 20,0 14,4 2,8 0,3 0,3 100
25 T125 25,0 18,0 3,5 0,3 0,3 50
32 T132 32,0 23,2 4,4 0,3 0,3 50
16 TO16F 16,0 12,0 2,0 0,3 0,3 200
16 TO016 16,0 11,6 2,2 0,3 0,3 200
20 TO20F 20,0 16,0 2,0 0,3 0,3 100
20 T020 20,0 14,4 2,8 0,3 0,3 100
25 T025 25,0 18,0 3,5 0,3 0,3 50
32 T032 32,0 23,2 4,4 0,3 0,3 50




Ta6nmua 3. PRADEX PR-Press. TexHn4Yeckue xapakTepucrtuku

Xapaktepuctuka MapameTp
Matepuan, NOCT 15527-2004 J1C59-1, 1IC59-2, CW614N
LiseT XKentbin
Makc. paboyee nasneHue, Mla 1,0
MuH. TeMnepaTypa pa6oueit cpeabl, C -10
Makc. TeMnepaTypa paboueli cpeasl, °C +95
Cpok cnyx6bl, net He MeHee 50

Ta6nuua 4. PRADEX PR-Press — runb3a. HomeHknatypa. FlabapuTtHble pasmepbl
HaumeHoBaHMne ApTHKYN DN l:-.lsMepu, MI:I
[ FP10001 16 17 21
FP10002 20 18 26
© ] Mnb3a
PR-Press
X " FP10003 25 24 3
!
FP10004 32 30 40

Ta6nuua 5. PRADEX PR-Press — MydTa, yrnoBoit.
HomeHknartypa. FlabapuTtHbie pa3Mepbl

HanmeHoBaHue ApTuKyn DN |:-a3Mepbl, I;I\M
FP01001 16 x 16 42 12
| z | FP01002 16 x 20 45 12
FP01003 16 x 25 53 13
Mydra FP01006 20 x 20 47 12
PR-Press FP01007 20 x 25 56 14
FP01011 25 x 25 64 15
A FP01012 25 x 32 70 15
FP01016 32 x 32 74 14
I FP05001 16 x 16 46 20
i ) FP05006 20 x 20 53 40
- YrnoBoi
X PR-Press
|ﬂ FP05011 25 x 25 67 50
Y /
FP05016 32x32 80 60




Ta6nuua 6. PRADEX PR-Press — TPOiiHUK, TPOMHUK NPOXOAHOM.
HomeHknartypa. FabaputHbie pa3Mmepbl

Pa3mMepbl, MM

HaumeHoBaHue ApTukyn DN L H hi | h2 | h3

FP09001 16 x16 x 16 70 46 20 21 20

TpoiHMK FP09110 20 x 20 x 20 79 53 22 23 22

PR-Press FP09207 25x25x 25 101 | 69 26 29 26

FP09292 32x32x32 120 | 83 30 32 30

FP09002 16 x 16 x 20 75 46 20 20 22

FP09003 16 x 16 x 25 88 53 22 22 26

FP09011 16 x 20 x 16 74 51 22 23 22

FP09012 16 x 20 x 20 77 51 22 22 23

FP09013 16 x 20 x 25 88 56 22 22 26

FP09021 16 x25x 16 80 58 25 23 25

1 FP09022 16 x 25 x 20 83 61 25 23 25
FP09023 16 x 25 x 25 92 71 26 30 26

12

FP09051 | 16 xG %2"BPx16 | 75 42 22 31 22

%ﬂl} - H ™ FP09101 20 x 16 x 20 79 51 22 23 22

FP09102 20x 16 x 25 90 53 22 22 26

hi

Tpoiikuk | Epog111 20 x 20 x 25 9 | 56 | 22 | 22 | 26

nepexoaHomn
PR-Press FP09119 20 x 25x 20 85 61 25 23 25

FP09120 20 x 25x 25 94 71 26 30 26

P FP09146 | 20xG '2"BPx20 | 79 46 22 33 22

FP09191 25x 16 x 25 101 | 54 26 23 26

FP09199 25x20 x 25 101 | 57 26 23 26

FP09200 25x20 x 32 114 | 60 29 22 30

FP09208 25x25x 32 109 | 75 27 30 27

FP09215 25x32x 25 109 | 73 30 26 30

FP09231 | 25xG'%2"BPx25 | 96 41 23 25 23

FP09271 32x16x 32 120 | 58 30 22 30

FP09278 32x20x 32 120 | 75 30 30 30

FP09285 32x25x32 120 | 83 30 32 30

Ta6bnuua 7. PRADEX PR-Press — nepexogHuk HP n BP.
HomeHknatypa. FabaputHbie pa3Mepbl

HaumeHoBaHMne ApTHKYN DN Pi3“ep"'r "‘"\“
FP02001 16 x G 2" 43 28
l FP02002 16 x G 3" 40 25
FP02004 | 20xG %" 26 28
Mepexopruk £P02005 TTE v =
NpsiMOit
PR-Press/HP FP02007 25xG " 49 26
FP02008 25xG 3" 56 32
[ FP02009 25%xG1” 59 34
FP02012 32xG1” 64 34
I FP03001 16 x G 12" 38 23
FP03002 16 x G 3" 39 24
FP03004 20x G 2" 41 23
Mepexoprk £P03005 TTE - e
~ NpsiMOit
prebross/pp | FPO3007 | 25xG %" | sl 26
FP03008 | 25xG%" | 51 26
FPO3009 | 25xG1° | 54 29
! FP03012 32xG1” 58 28




Ta6auua 8. PRADEX PR-Press — nepexoaHuk BP ¢ HakmaHoii raiikou.
HomeHknartypa. FabaputHbie pa3Mmepbl

HaumeHoBaHne ApTnkyn DN Pi3MePbl, I:I\M
] FP04001 16 x G 2"
43 27
— - MepexoaHnK o,
— NpsIMOit FP04002 16 xG 34
- PR-Press/BP
A1 C HaKUAHOVA o
% ramkom FP04004 20x G 2
i 38 23
FP04005 20 x G 3a"

Ta6nuua 9. PRADEX PR-Press — yrnosoii HP u BP.
HomeHknartypa. FabaputHbie pa3Mmepbl

Pa3mepbl, MM
HavmeHoBaHue ApTukyn DN 1 1 AL 2 | A2
/7
27 FP06001 16 X G V2" 45 | 19 | 48 | 37
- i .
| yrnosou FP06004 20X G 12" 48 | 19 | 52 | 39
NE; PR-Press/HP X 72
!
. FP06005 20 X G %" 53 | 22 | 52 | 39
/7
0 FP07001 16 X G 12" 45 | 19 | 48 | 37
l | Yrnosoi FP07004 20X G 12" 48 | 19 | 52 | 39
NE j PR-Press/BP 2
RS
FP07005 20 X G %" 53 | 22 | 52 | 39

Ta6nuua 10. PRADEX PR-Press — Bogopo3setka BP — yrnoBoit.
HomeHknartypa. NabaputHble pa3Mmepbl

Pa3mep, MM

HanMeHoBaHM ApTUKYN DN
auMeHoBaHue PTUKY. H (hi | L |L1|L2 | A1 | A2

12

FP08001 | 16 xG 2" |39 |24 |62 | 19| 22 | 38 | 50

BoaoposeTka

PR-Press/BP

FP08004 | 20x G 2" |39 |24 | 66 | 19 | 22 | 38 | 50




Ta6nmua 11. PRADEX FC. TexHM4YeCcKne XxapakTepucTuku

XapakTtepuctuka

MapameTp

MaTtepuwan, NOCT 15527-2004

J1C59-1, N1C59-2

Lset XKentbin
Makc. pabouee pasnenune, MMa 1,0
Makc. TeMnepaTypa paboueli cpeasl, *C +95
Cpok cnyx6bl, net He MeHee 50

Ta6nuua 12. PRADEX PR-FC (uaHroBbiit) — nepexogHuk HP n BP.

HomeHknartypa. NabaputHbie pa3Mmepbl

Pa3smepbl, MM

HanmeHoBaHue ApTukyn DN L A
j FC02001 16 x G 2" 37 23
MNepexoaHnkK
~ npsiMoi FC02002 16 x G 34" 41 27
PR-FC/HP
i FC02004 20 x G »" 41 27
FC03001 16 x G 2" 34 19
I
MepexoaHuk FC03002 16 x G 34" 34 19
~ npsiMmon
PR-FC/BP FC03004 | 20xG 2" | 36 21
!
FC03005 20 x G 34" 36 21




] FrodpuposaHHas Tpyb6a NMHA

Ta6bnuua 13. MNHA. TexHnuyeckue xaEaK'reEucruKu

MaTepuan MonmaTUNEeH HU3KOro AaBfeHus

KpacHblii
LiBeT -

CvHui

BoccTaHaenueaemoctb, % 60
M3MeHeHus1 NnHelHoro pasmepa, % He 6onee 0,6
AbcontoTHas aecdopMaums npu | Npu ycunum 1 Kre Ha wapuk DN 3 MM 0,31-0,45
BAaBNMBaHUA npu yeunum 1 krc Ha wapuk DN 5 Mm 1,1-1,6
Mmbkoctb 6e3 pedopmaumm, MM DN x 3
BopgonornoweHne no macce, % He 6onee 0,5
TeMmnepaTtypa TennodopMoycToitumnsocti, “C 0T 17070 180 BK/KOUMTENBHO
CTreneHb 3awWmTbl IP 40
Mpeaen npo4HocTn Npu paspeiee, MMa He MeHee 15,0

YpenbHoe 06beMHOE 3/1eKTPUYECcKoe CONpoTHBEHNE MaTepuana npu 1x10°— 1x101
o X — 1X
Temnepatype 20 C, He MeHee OM*cM

TeMmnepaTypa MoHTaxa, ~C oT -40 go +90
TemnepaTypa akcnayataumm, “C ot -55 go +90
MnoTHOCTb, r/cm3 0,93-0,97
TennonpoBogHoCTb, BT/M*K 0,33-0,38
YaenbHas TennoeMKkocTtb, KIx/(Kr*K) 2,1-2,8
Knacc roptoyectun r

Cpok aKkcnnyaTtaumm, net He MeHee 50

CPD20BL WP 16 24 20 2 1,52 | 50
CPD25BL WP 20 28 24 2 1,8 50
CuHas
CPD32BL WP 25 34 30 2 2,2 50
CPD40BL WP 32 41 35 3 3,2 50
CPD20RD WP 16 24 20 2 1,52 | 50
CPD25RD WP 20 28 24 2 1,8 50
KpacHas
CPD32RD WP 25 34 30 2 2,2 50
CPD40RD WP 32 41 35 3 3,2 50




Ta6nuvua 15. PRADEX PEXAFLEX. TexHUYyecKue xapaKTepuCcTUuKun

XapakTtepucTtuka MapameTp
MaTepman n3onsaumns BCMEHEHHbIW NMON3TUMEH
P Tpyba PE-Xa
KpacHsbli1
BeT .
H CviHun
Bua napenus Tpyba B n3onaumm
BapnaHT NoBepXHOCTU MOKPbITUSA PudneHoe
MnoTHOCTb, Kr/M3 255
Conpotusnenune auddysum napa, | He MeHee 9000
BoponornoueHne, kr/m3 0,95
TennonposogHoCTb npu 20 °C, Br/mM*K He 6onee 0,039
TonwmHa nsonauumn, MM 6, 10, 13
TonwmMHa 3alUTHON NIEHKKU, MKM 150 = 20
Pabouas TeMnepaTypa npuMeHeHusi, C -40 .. +95
Makc. pabouasi TeMnepaTypa, _C +95

Ta6bnuua 16. PRADEX PEXAFLEX. HomeHknaTtypa. labapuTHble pasMepbl

Pa3smepbl
s 3% | o 3
HanmeHoBaHue ApTuKyn Tpy6a, z :- g > § ©
DN E5E | 35 5 =
8z3 | s¢E £
rss |F§ a
g = s
T116FPFBL6 16x2,0 28 6 100
T116PFBL6 16 x 2,2 28 6 100
T120FPFBL6 20x2,0 32 6 50
T120PFBL6 20x 2,8 32 6 50
T125PFBL6 25x 3,5 37 6 50
T132PFBL6 32x4,4 44 6 50 25
T116FPFBL10 16 x2,0 34 10 100 75 | 50 | 25
Cunsis T116PFBL10 16 x 2,2 34 10 100 75 | 50 | 25
T120FPFBL10 20x 2,0 38 10 75 50 | 25
T120PFBL10 20x 2,8 38 10 75 50 | 25
T125PFBL10 25x3,5 43 10 50 25
T132PFBL10 32x4,4 50 10 25
T116FPFBL13 16 x2,0 42 13 50 25
T116PFBL13 16 x 2,2 42 13 50 25
T120FPFBL13 20x 2,0 46 13 50 25
T120PFBL13 20x 2.8 46 13 50 25
T116FPFRD6 16 x2,0 28 6 100
T116PFRD6 16 x 2,2 28 6 100
T120FPFRD6 20x2,0 32 6 50
T120PFRD6 20x 2.8 32 6 50
T125PFRD6 25x 3.5 37 6 50
T132PFRD6 32x4,4 44 6 50 25
T116FPFRD10 16 x2,0 34 10 100 75 | 50 | 25
T116PFRD10 16 x 2,2 34 10 100 75 | 50 | 25
KpacHas
T120FPFRD10 20x 2,0 38 10 75 50 | 25
T120PFRD10 20x 2.8 38 10 75 50 | 25
T125PFRD10 25x3.5 43 10 50 25
T132PFRD10 32x4,4 50 10 25
T116FPFRD13 16 x2,0 42 13 50 25
T116PFRD13 16 x 2,2 42 13 50 25
T120FPFRD13 | 20x 2,0 46 13 50 25
T120PFRD13 20x 2.8 46 13 50 25




Tabnuua 17. Akceccyapbl Press. HomeHknaTtypa. FlabapuTHble pa3mepbl

Pa3mepbl, MM

HaumeHoBaHue ApTtukyn DN H L H1 | H2
i
FP11001-
il 1300 16 x 15 20 | 310
% ~ L-Tpybka ) )
: ‘ PR-Press
| - @ FP11002-
1 m[mm[ @/ 1300 20 x 15 20 | 313
e — H -
FP120001 | 16x15x 16 260 | 17 | 17
_ FP120002 | 16x15x20 263 | 19 | 17
3 BN - FP12005 | 20x15x 16 263 | 17 | 19
Ttpyoka [ o 12006 20x15%x20 | - | 263 | 17 | 17
PR-Press
FP12007 20 x 15 x 25 266 | 26 | 26
FP120010 | 25x 15x20 266 | 26 | 26
FP120011 | 25x15x25 266 | 26 | 26

Tabnuua 18. Akceccyapsbl FC. HoMmeHknatypa. FabaputHbie pasmepbl

HanmeHoBaHue ApTHMKyn DN Pa:Mepb" :M
]I FC10001 16x2.2 - 3/4" 22 50
2 EBpOKOHYC
PR-FC
yz FC10002 20x2.8 - 3/4" 26 50
N 3 C
he OSAMRWTENS | Ec10005 15X G %" 18 50
| L/T-Tpy6ku
Vel
Vel
ﬂr Hunnenb FC10006 G 34" xG " 18 G 34"




Ta6bnmua 19. Akceccyapbl MOHTaXkHbie. HoMeHknaTypa. NabaputHbie pa3sMepbl.

HaumeHoBaHue ApTuxyn Pa3smep, MM
P13001 DN 16
dukcatop
3arnba Tpy6bI P13002 DN 20
PE-Xa
P13003 DN 25
oo | pwas. | P
Tpy6bl PE-Xa 251100 d=10
[JekopaTtuBHas
3arnyLwka Ha PRO21W DN 14-25
Tpyby PE-Xa
®ukcaTtop

nosopota Tpybel | FPP39311 DN 16-20
PE-Xa «balumak»

BcraBka
peMOHTHas no ZW90004 L=110
CYETUMKY

MexaHnyeckui
WNHCTPYMEHT - -
Press/PPSU

MexaHnyeckuit
WNHCTPYMEHT - -
Lite

DneKTpUYecKuit
WMHCTPYMEHT - -
Press/PPSU




KoMmneHcaumsi TemnepaTypHbIX YASMHEHUA [OO/MKHA OCYLIECTBAATLCA, Kak MpaBwuno, 3a CcyeT
CaMOKOMIMeHcaLMK oTAeNbHbIX YYaCTKOB Tpy6onpoBoaa: NOBOPOTOB, M3rM60B U T.4. ITO AOCTMraeTcs
MPaBUbHOW PaCcCTaHOBKOW HEMOABUXKHBLIX KpEMeHWid, Aensawmux TpybonpoBoA Ha He3aBUCHMble
Y4acTku, AecdopMaLms KOTOPbIX BOCMPUHMMAETCS NOBOpPOTaMM Tpy6onpoBoaa.

YanuHeHune yyactka Tpybonposoaa AL, MM, npu MakcuManbHoW TeMnepaType Bofbl B Tpy6ornposoae
cnemyet onpeaenatb no dopmyne:

AL = (a = 103)LAT, mm AT = (ty — ty), K

roe a — TeMnepaTypHblii KO3MMULIMEHT NIMHENHOro pacumpenus, K1

L — pnvHa yyacTtka paccumntbiBaeMoro Tpybonposoaa, M

AT — pa3HOCTb TeMnepaTypbl TENOHOCUTENS MNP t; — IKCMyaTaummn u &y —MoHTaxe, K
MpuMeyaHue: 3Hak (+) unu (=) npu AT yKasblBaeT Ha yBEUYEHNE UM YMeHbLUEHNe AL

PacyeT KOMMEHCHpYHOLWEN CMOCOBHOCTU [-06pasHbiX 371eMeHTOB M [1-06pasHbiX KOMMEHCATOpOB
(PucyHok 1) nponssoanTcs no dopmyne:

Lx =15 ,/d,,,AL, MM

Fne Lg — ANVHA KOMMEHCaLMOHHOro naeya, BOCNpUHMMAIoLWEero TeMnepaTypHbIE U3MEHEHUS INHbI
Tpybonposoaa, mMm

AL — TemMnepaTypHble N3MeHeHns1 ANMHbl Tpybonposoaa, MM

d,., — HAPYXHbIii AMaMeTp Tpy6bl, MM

15 — aMnupuyeckuii KOahULIMEHT, XapaKTepU3YIOLWMIA MPOYHOCTHbIE CBOMCTBA TPY6bl PE-X

a) I L 10R 6) L
al al Al Al
—] } _— —_—] |__
4 \1_] T
\ / I [N ’,
i / | I Jé" f *
W/ \ \!’
1! \«:\r B
Y \ p, If
2,5R

PucyHok 1. HoMorpamma ans ruapaB/iMueckoro pacuera Tpy6onposoga cUcTeMbl
BOASIHOIO OTOIJIEHUS CO cpeaHeli TemnepaTtypoit 80 °C



Cucrema oTonJieHus

Mpy rMapaBiMYECcKOM pacyeTe NaAeHue AaBneHus AP B CUCTEME OTOM/IEHUS CKNaAblBaeTCs U3 NoTepb
[laBneHns R Ha TpeHve no AnvHe Tpybonposoaa I v noTepb faBneHns Z Ha NpeososieHne MeCTHbIX
COMpPOTMBIIEHMI. PacueT Npov3BoaUTCS NO creaytowmm dhopmynam:

2
AP =Pl+Z, 2 R =105 103 fla/m
P

rae ¥ — KO3(PDULMEHT CONPOTUBNEHWS MO ASIMHE
V — CKOpOCTb Te4eHuns Boabl, M/C
d,, — pacyeTHbli AMameTp Tpy6bl, M

b1 1312(2-b)+log3722
27 8\ >Ry

0,5

log(Reg)—1
VY = 7 d, = 0,5(2d,,, + Ad,,, — 45 — 2AS), m
log(3,7K—3)
— M 3 _ logReg _ 500d,
Reg = o 10°, [la/m b= o Rewe Reygp = P
roe b — uMCno Noao6Us PEXVMOB TeUEHUS BOAb

K5 — K03(hULUMEHT 3KBMUBANEHTHOW LLIEPOXOBATOCTU, M

(ans Tpy6 PRADEX PE-Xa K5 = 7 « 107, m)

Rey, — hakTnyeckoe uncno PeiiHonbaca

Reyg — uncno PelHoNb/Ca, COOTBETCTBYIOLLEE Havasy KBaapaTU4HO obnactu
rMAPaBAMYECKUX COMPOTUBIIEHWI NPU TypOYNIEHTHOM ABMXKEHUM BOAbI

d,, — HAPYXHbIA AnaMeTp Tpydbl, M

Ad,, — AOMYCK Ha HaPYXHbIV AMameTp Tpy6bl, M

S — TONWWMHA CTEHKM TpybbI, M

AS — [OMYCK Ha TOMWMHY CTEHKWU Tpybbl, M

v, — KO3(DPULMEHT KMHEMATUUECKON BA3KOCTU BOAbI, M2/C

Ta6bnuua 20. KoadhuuneHT KWHEeMaTUUYeCKOW BA3KOCTHU BOAbI

Temnepatypa BoAbl, °c KoachpuLuMeHT KNHEMAaTUUECKOU BA3KOCTU BOAbI, v, M2/C
40 0,66 x 10
50 0,55 x 10
60 0,47 x 106
70 0,41 x 10°®
80 0,36 x 10°®
90 0,32 x 106




Mpn npoBeaeHnM NpUBAVKEHHBIX TMAPABAMYECKMX pacyeTOB MO ONpefeneHnto NageHns AaBieHus,
BbI3BaAHHOro rmapasanyeckKnMm ConpoTuBEHNEM pr6, cneagyeTr  noJsib3o0BaTbCA HOMOFpaMMOl\;I
(Homorpamma 1), rae d — HapyXHblii AMAMETp, MM; S — cepus Tpy6; G — pacxon TEMNJIOHOCUTENS, Kr/y;
V — cpefHsisi N0 CeYEHUIO CKOPOCTb ABUXXEHMS TEMIOHOCUTENS, M/C; P — pa3HOCTb AaBneHni, kMa/M.
HoMorpamMMa npueefeHa Ans cpeaHei TemnepaTypbl otorieHns 80 °C. Mpu cpenHeit TeMnepaTtype
TennoHocuTens, oTanyHon ot 80 °C, cneayeT y4YecTb NMonpaBoYHbIN KO3 hULMEHT a:

R; = aR, lla/m
rae R, — yOenbHas NMHENHAs NoTeps AaBNEHUs NPU CpeaHeN pacyeTHOM TeMnepaType
Bogbl t (°C), n pacxoge G (kr/v), fla/m

R — 3HayeHve yaenbHON NMHeNHON noTtepu aasnenHus npu 80 °C 1 npu ToM xe
3HaveHun G (kr/v), lla/m

Ta6nuua 21. KoacppuumeHT KNHEMAaTUUECKOI BA3KOCTU BOAbI.

Cpeansas Temneparypa 90 80 70 60 50 40
TennoHocutens B Tpy6ax, °C
KoacdhdpmumeHT o 0,98 1,0 1,02 1,05 1,08 1,11
G 10
~ 50000
~ 30000
= 20000 5
d s ~ 10000
32 25 L 5000 3
40 &
\ - 3000
32 -|-\t - 2000 1
= 1000 Otset
25 Hano e
A
£ e i [0 =
+ N T U
2 N - 300
20N L. 200
mN 0.4+ 0,2
16 N - 100 0.3
15%
0.1
0,24
12
‘*\t 0,05
0,03

Homorpamma 1. HomorpaMma ans rmapas/iMuecKkoro pacyera Tpybéonposoga
CUCTeMbl BOASHOIO OTOMNJIEHUSA CO cpeaHel TeMnepaTypoii 80 °C.




Cucrema BogocHabxeHus

Mpn rugpaBnnyeckoM pacdeTe TPyb6OMpPOBOAOB rOpsHero WM XONOAHOro BOAOCHAbXeHus cneayeT
pyKoBOACTBOBaTbCs MeToaukor CM 40-102-2000 «MpoekT1poBaHUe U MOHTax TpybonpoBOAOB CUCTEM
BOAOCHAGXeHMS M KaHann3aumm 13 NoIMMEPHbIX MaTepUasnoB».

MoTepu Hanopa AH Ha y4yacTke Tpy6onpoBoAa paccumnThIBaloTCa no (opmyne:

2
AH =L; + ;’—92 €, lla/m

roe L; — pacyeTHast AnnHa yyacTka Tpybbl, M

i — MOTEepU Hanopa, Bbl3BaHHbIE MMAPABMYECKMM COMPOTUB/IEHNEM eANHULbI ASTMHBI TPYObI

V — cpefHsisi CKOPOCTb ABMXXEHUSI BOAbI, M/C

g — YCKOpeHWe CBObOAHOro NaaeHusi, mM/c’

Y €; — CyMMa KO3(PHULMEHTOB MMAPABIMYECKUX CONPOTUB/IEHUI COEAMHUTESIbHLIX AETanei u
3aMnopHO-PEryMpytoLLelt apMaTypsbl
Mpn nNpoBeaeHWM NPUBAMIKEHHBIX TFMAPABAMYECKMX PACYETOB MO OMPeAEeneHui0 MMAPaBINYECcKUX
CONpOTUBNEHNI TPYD CneayeT Nonb3oBaTbcs HoMorpaMMamu (Homorpamma 2, Homorpamma 3), rae d
— Hapy>XHbli ANaMeTpP, MM; S — cepust Tpy6; q — PacYETHLIV Pacxoa BoAbl, 11/C; V — CpeaHsisi No CEYEHMIo

CKOPOCTb [ABWXXEHWUS BOAbl, M/C; i — rMAPaBIMYECKMA YKMNOH (NOTEpM HaMopa Ha eauHWUY ASWHbI
TpybonpoBsozaa).

L™
ey

Homorpamma 2. HomorpamMmma ans ruapaB/iMyecKoro pacuera rpyéonposoga
XO0JI0AHOM BoAbl CO cpeaHeit TemnepaTtypoi 10 °C.
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Homorpamma 3. HomorpaMma ans ruapaB/MYecKoro pacyera Tpyéonposoaa
ropsiueii Boabl Co cpeaHeit Temnepatypoi 60 °C.




Kopn 3ason En. Kon- Macca,
Mos. HanmeHoBaHMe U TeEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKN Tun, Mmapka 06opyaoBaHms N3rOTOBUTEND HaMepeHUs B0 Kr Mpumeyanue
[e]
1 Tpy6a DN16/PN10 T=95 C u3 cuMToro nonustuneHa PRADEX PE-Xa/EVOH T116 PRADEX, VeBck M 2024
TpexcnonHas PRADEX PE-Xa/EVOH
[e]
Tpy6a DN20/PN10 T=95 C u3 cuMToro nonustuneHa PRADEX PE-Xa/EVOH T120 PRADEX, VxeBck M 352
TpexcnoiiHast PRADEX PE-Xa/EVOH
2 ®utuHrn PRADEX PR-Press PRADEX, MxeBck
Mnb3bl DN16 PR-Press PR-Press LUT. 178
Mnb3bl DN20 PR-Press PR-Press LUT. 132
TpoiHuk 20x16x20 PR-Press PR-Press WT. 22
TpoiiHnk 20x16x16 PR-Press PR-Press . 66
MepexoaHuk npsivoit DN20 PR-Press/BP PR-Press . 88
MepexoaHuk npsmoit DN20 PR-Press/BP PR-Press WT. 110
3 ®ukcaTop 3arvba Tpybel PPADEX PE-Xa PRADEX PE-Xa PRADEX, MxeBck
3arub Tpybul DN16 PE-Xa LWT. 88
4 MexaHuueckuin UHCTpyMeHT PRADEX Press PRADEX Press PRADEX, Mocksa WT. 10
NMPUMEP koMnnekcHoro cneyuduumposaHus n.1.
Tpy6a c usonsuuei
" o
1 Tpy6a c uzonsument DN16/PN10 T=95 C cuHsis u3 PRADEX PEXAFLEX PRADEX, Mocksa M 1027
CLUATOrO NOMM3THNIEHa TpexcnoiHas PEXAFLEX
™ [}
Tpy6a ¢ uzonsaumeit DN16/PN10 T=95 C kpacHas u3 PRADEX PEXAFLEX PRADEX, Mocksa M 1027
CLUMTOro NONMM3TUNEHA TpexcnoiiHas PEXAFLEX
Tpy6a ¢ uzonaumeint DN20/PN10 T=95 oC CUHAS U3 PRADEX PEXAFLEX PRADEX, Mocksa M 176
CLUMTOrO NONMM3TUNEHA TpexcnoiiHas PEXAFLEX
Tpy6a ¢ usonsiumein DN20/PN10 T=95 0C KpacHas u3 PRADEX PEXAFLEX PRADEX. Mockga M 176

CLUMTOrO NONU3TUNEHA TpexcnoiiHas PEXAFLEX




KOHCTPYKLUUA

Tpy6a PRADEX PE-Xa

KucnopopgHbii 6apeep EVOH
Knei

PucyHok 2. KoHcTpykuus Tpy6bl PRADEX PE-Xa u PE-Xa/EVOH



Tpybbl PRADEX PE-Xa He ponyckatoTCs K MPUMEHEHMIO B CUMCTEMAax LEHTPanbHOro OTOMAEHMS C
3NEBATOPHbIMM  y3M1aMK, €Cin He obecnedeHbl MeponpusaTUs, MWCKYalowme A0NroBpeMeHHoe

NoBblLLEHNE TeMnepaTypbl TENJIOHOCUTENS CBbiwe 95 °C.

He ponyckaeTtcs npuMeHsiTb Tpybbl B pa3aesibHOWM CeTV NPOTUBOMOXKapHOro BOAONPOBOAA.
Heobxoaumo 3awmiaTb Tpyby OT NpsIMOro BO3AEWNCTBUS YNbTPAhMONETOBOMO M3/yYEHHUS], @ TaKXKe OT
MEXaHUYECKMX M TEPMUUECKMX MOBpeXxaeHuin. Tpyba, npoxoaswasl B Tonwe rnona (CTeHbl), AOMKHA
ObITb YNOXeHa B ro)pUpoBaHHOW TPYbe MM TEMNoM30nsaumMK. MVICKIOUYEHNe COCTaBMSET Mpok/aaka
Tpybbl B CMCTEMaxX HaNOMAbHOMO MW MAVHTYCHOIO OTOMJIEHMS.

Tpybbl CUCTEM BOAOCHAOXEHMS M OTOMSIEHUSI HE AO/MKHbI MPUMbIKATb BIJIOTHYIO K MOBEPXHOCTSM
CTPOUTENbHBIX KOHCTPYKLUMIA. PaccTosiHe B CBETY Mexay Tpy6aMu 1 CTPOUTESTbHBIMM KOHCTPYKLUAMMU
DOMKHO 6bITb HE MeHee 20 MM.

[ns npoxoga Tpy6 uepe3 CTPOUTENbHbIE KOHCTPYKUMM CTEH W MEPEKPLITUM  HEobXoauMMo
npeaycMaTpuBaTh Mib3bl. BHYTPEHHWUI AMAMETP MSTb3bl IO/KEH ObITh Ha 5-10 MM 60sIbLLE HAPYXXHOrO
AnameTpa NpokiaabIBaeMon Tpy6bl.

Tennouzonsuna TpybonpoBoaoB BOAOCHAOXKEHVUS M OTOMSIEHUS! BbLIMOSHSAETCA B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHusimn CHuIM 41-03. MoaBoAKM K CaHWUTAPHO-TEXHMYECKMM MpubopaM [ornycKaeTcs He
N30/IMPOBaTb.

Mpoknaaky Tpy6 cneayeT BecT 6e3 HaTsara. Mpu MOHTaXe W 3KCMyaTauum COeanHeHN Tpyba AoMKHa
HaxoanTbCs B CBOOOAHOM COCTOSIHMM (HE AO/MKHA WCMbITbIBaTb Harpy3ok oT Tpybonposoaa: usrub,
oKaTue, pacTshkeHue, KpydeHue, nepekochl, Bubpaums, HeCOOCHOCTb MaTpybkoB, HEpaBHOMEPHOCTb
3aTSHKKM Kpenexa), Ha COoeMHEHWe He AO/MKHbI MepeaaBaTbCs YCUus, KpyTswme n usrmbarowme
MOMEHTbI OT TPYbONpOBOAOB U APYrMX KOHCTPYKLIMIA.

KpenneHne Tpy6 OCYLIECTBASIOT C YYETOM CHMDKEHUS HArpy3oK M JIMHEMHBLIX TeMMepaTypHbIX
YAJIMHEHUI M MX KOMMEHCUPYHOLWWEN CrOCOBHOCTBIO C MOMOLLBIO MOABMXKHBIX M HEMOABMXXHBIX OrOp.
Cpencrsa KpenneHust AOMKHbI MMETb MOBEPXHOCTW, WCKIIHYAoWME BO3MOXHOCTb MEXaHMYECKOoro
nospexxaeHus Tpyb. KpenneHns He A0/MKHbI UMETb OCTPbIX KPOMOK M 3ayceHueB. Pasmepbl XOMyTOB,
(umkcaTopoB, CKOH AOMKHBI CTPOro COOTBETCTBOBaTbL AuvaMeTpaM Tpyb. MeTtannmnyeckue KpenneHus
[OSDKHbI UMETb MPOKAAKN Y @aHTUKOPPO3MOHHOE MOKPbITHE.

Ckonb3silme onopel, pacrioniaraemMble No AnvHe TpybonpoBoda, AOMKHbI MMETb MPOKIAAKY MexAay
Tpy60ii M OMOPOW, KOTOPast 3aK/AAbIBAETCS B KOHCTPYKLIMIO OMOpPbI B 3aBUCMMOCTM OT AUaMeTpa Tpyobl.
HenoaswxxHble onopbl He06X0AMMO pa3mellaTh Tak, YTobbl TeMnepaTypHble U3MEHEHNS AIMHbI yYacTKa
TpybonpoBoda MeXAy HUMKM He TpeBbllasvM  KOMMEHCUPYIOLWE Cnoco6HOCTM OTBOAOB U
KOMMEHCATOPOB, PacnofIOKEHHbIX Ha 3TOM Yy4yacTKe, M pacnpefensnncb MNponopuMoHanbHO WMX
KOMMEHCUPYIOLEN CMOCOBHOCTM. NS HEMOABMXKHOW OMOPbl  MCMOMb3YIOTCA  [ABa  CKOJb3SLIMX
KpenneHus, pasmellaemble C ABYX CTOPOH OT puTuHra. (PucyHok 6)

Tabnuua 22. PasMelleHune onop

PacctosiHne Mexxay onopamu Tpy6, Mm
Tpy6a DN, Fopu30oHTanbHbIA Yy4acToK BepTukanbHbIi Yy4acTOK
MM OTtonneHue | XonopocHabxxeHne | OTonneHue | XonopocHabxeHue
rB XB rs XB
16 350 350 360 290
20 400 350 450 290
25 450 400 570 360
32 550 500 720 500

B mpouecce MoHTaxa npv npoknagke Tpyb vepes creHbl cBO60AHbIE KOHLbI HEOHX0AMMO 3aKpbiBaTb
3arnywkamm, 4ytobbl B CMCTEMY He Monanum rpsisb 1 Mycop.

Ans npoctoro crmbanuns Tpy6, Kak nNpaBuIO, HE HYXHbl HUKaKue cneuuasnbHble MHCTPYMEHTHI. [Npu
HeobxoanmMocTu n3rnba n ukcaummn B X0fI04HOM COCTOSIHUM C MasnbIM paguycoM CriefyeT UCMosb30BaTh
dmkcaTtop 3arunba.

MoHTaX Tpybbl CreayeT Npou3BOAWTL NPY TEMMepaType OKpyXatoLleln cpeabl He Huxe -15 °C.

He pgonyckaetcs npon3BoanTb Harpes TPy6bl OTKPbITbIM OFHEM.

Pe3satb Tpybbl PRADEX PE-Xa pekoMeHAyeTcsi cneuunanbHblM MHCTpyMeHToM PRADEX nubo apyrum
PEXYLUMM YCTPOWCTBOM, MpeAHa3HauyeHHbIM Ans MonAMMepHbiX Tpyb. [ononHuTesnbHasi obpaboTka
BHYTPeHHero avametpa (kanubpoBka, cHsTue dackmn) He TpebyeTcs.



B cootBetcTBMM ¢ CIM 60.13350.2012 (AkTyanu3anpoBaHHas peaakums CHulM 41-01-2003) «OTtonneHue,
BEHTMNALUMA U KOHANLMOHMPOBAHWE BO3AYyXa»: B CUCTEMaX C NOIMMEPHbIMU TpybaMu pekoMeHayeTcs
NPUMEHSTb, KakK NpaBusio, COeaMHUTESNbHbIE AeTanu 1 U3henus oaHoro npovssoguTens. *

Mpu npoknaake Tpy6 PRADEX gonyckaeTcs 3aMOHONMYMBATL B 6ETOH HEpa3beMHble COEANHEHUS, NPU
3TOM naTyHHble UTUHIU CneayeT 3alMliaTh OT LIENOYHOW cpefbl 6eTOHa M ApYrux MaTepuanos,
KOTOpblE MOryT CNPOBOLIMPOBATb KOPPO3uto. (PUCYHOK 5)

He ponyckaeTcsi MPUMeHSTb Kakune-nmbo cMasku M nacTbl C Lenbto 6oree nerkon Hacaaku Tpyobbl Ha
HUNMNENbHYIO YacTb BUTUHTA.

Ha dutuHre n Tpybe He gonyckaeTcs nNpuCyTCTBME CMasKu, a TakxKe repMeTUsMpyoWmnx MaTepranos
(®YM-neHTa, repMeTHK, NEH U T.4.).

®DUTUHIM NPECCOBOro TUMa: COeAMHEHME OCYLLECTBISIETCS MyTeM 06kaTvst TPYObl HA HUMMENbHOM YacTy
(WTVHra NpyM HaaBWraHMM HEpaspe3HOro SIATYHHOro KOSbL@ — MOHTAXHOM HampeccoBOYHOW MWsb3bl.
PekoMeHayeTCcs Npom3BOANTbL MOHTaX CneumanbHbIM MHCTpYMeHTOM PRADEX Press. (PucyHok 3)

®UTUHIM  KOMMNPECCUOHHOro (L@HroBOr0) TWMa — COeAMHEHWE OCYLeCTBASETCA nyTeM obxatus
paspesHbIM KOMbLOM TPybbl Ha HUMMENbHYIO YacTb AeTajiM C MOMOLUbIO HAaKMAHOM raiku. MoHTax
CoefiMHeHns cneyeT Npou3BOAMTb ABYMS raeYHbIMU KITloYaMm BO U3bexxaHne nepefayn KpyTawero u
nsrnbatollero MoMeHTa Ha Tpyby, ee ckpyumBaHus u aedopmaunn. BHUIMAHUE: He ponyckaetcs
npoBopayMBaHMe HUMNENbHOW YacTu putuHra B Tpybe! (PUcyHoK 5)

Ta6bnmua 23. HopmaTuBHOE ycume 3aTSHXXKN KOMNPECCUOHHOIo
(uaHrosoro) puTuHra

Tpy6a DN, MM MomeHT 3aTsxkm, H*m
16 20 - 25
20 50 -35
25 50 - 55
32 60 - 65
MNpvMeyaHue:

* [OMyCKaeTCs NPUMEHEHUe COeanHUTENbHbIX AeTanei ((PUTUMHIOB) APYrMX TOProBblX MapoK, NpeAHasHaueHHbIX
ANs coeamHeHuns Tpy6 U3 clumToro nonmaTtuneHa PE-Xa Takoro xe AvameTpa, UMeloLmX CTaHAapTHOe pasMepHoe
cooTHoweHne SDR=7,4 (cepusi S=3,2) no NOCT UCO 4065-2005.
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Mpunoxxenue 1.
TepMuHbI U onpeaeneHun

PE — nonuatuneH (PolyEthylene)

X — cwmTbin (X-linked)

A — MpUHUMN MONEKYNSPHOW 3KCTpy3uM (MepokcuaHas cluvBka) — (U3MKO-XMMWYECKUIM Mpouecc, npu
KOTOPOM W3MEHSIETCS  MOJIEKY/IsSipHas CTPYKTypa nonuaTuneHa (TepMmonnactMaccel) u  obpasyetcs
TEPMOCTOMKas nnacTMacca, UMeroLLas psiA NpeuMyLLecTs B pasfiMuHbIX 061acTsX NPUMEHEHNS.
TepmonnacTuuHble MaTepuanbl (TEpMONIACTbl) — rpynna MoAMMEPHbIX MaTepuanos, KOTopble npu
HarpeBaHWK Bbille TeMnepaTypbl NIaBNEHNS COXPaHSIOT CNOCOOHOCTb Nepexoaa B BS3KOTEKyYee COCTOsIHUE.
CLUNTBIN NONUSTUNEH OTHECEH K rpyrne TEpMOMnIacToB.

Tpy6bl ¢ 6apbepHbIM CrloeM — Tpybbl, UMEIOLME TOHKWIN HApYXXHbIM GapbepHbIi CIOW, HanpuMep, Ans
yMeHblUeHUs ANddY3MOHHON MPOHMLAEMOCTU Fa30B WKW MPOMYCKaHWsl CBETA, ANS KOTOPbIX Tpebyemble
pacyYeTHbIE HAMPSHKEHWS MOIHOCTbIO 06eCneYnBatoTCsl NOIMMEPHBIM MaTEPUANoOM OCHOBHOM TPY6bI.
KonbueBoe HanpsbkeHue o, MIMa — HanpshkeHne B CTEHKE TPybbl, Bbi3BaHHOE AEWCTBMEM BHYTPEHHErO
nasnexus P, Mna.

HoMuHanbHbI Hapy)XHbii anamMeTp d, MM — YC/IIOBHbIN pa3Mep, MPUHATLI AN Knaccudukaumm Tpyo us
TEPMOMNJIAaCTOB M BCEX COCTABNSIOLMX IEMEHTOB CUCTEM TPYBOMPOBOAOB, COOTBETCTBYHOLLMI MUHUMASIBHOMY
[OMYyCTMMOMY 3HAYeHMWI0 CpeHero Hapy>XHOro AnaMeTpa Tpyoebl.

HoMuHanbHas TONWMHA CTEHKM €, MM — YC/IOBHbIM pa3Mep, COOTBETCTBYIOWMIA MWHUMANbHOM
ZLONyCTUMOW TOJILUMHE CTEHKU TPYObI B N060I TOUKE ee MonepPeYHOro ceyeHus.

CraHpapTHoe pa3MepHoe oTHoweHue SDR — oTHOLWEHMe HOMUHANMBHOTO HapY>HOro AvameTpa Tpy6bl
«d» K ero HOMWHasbHOW TOJILLMHE CTEHKU «e» ansa Tpy6 PRADEX SDR = 7,4.

Cepus Tpy6 S — 6e3pa3mepHasi BenMumnHa, onpefensieMasi Kak OTHOLUEHWE KOJbLEBOMO HamnpshkeHus o,
BO3HMKAIOLLEr0 B CTeHKe Tpybbl, K BHYTPEHHEMy AaBfeHuio P, B pesynbTaTe BO3AEWCTBUS KOTOPOrO
BO3HMKAET yKa3aHHOe HanpshkeHue (ans Tpy6 PRADEX S = 3,2).

MpunoxxeHue 2.
JKcrnyaTauMoHHble xapaktepuctuku NOCT 32415-2013

- Bpems Bpems Bpems
acc Tpa6, npu TmaKc, npu TaBap, npu
aKCnNyaTauum o T ° T ° T O6nacTtb NnpuMeHeHus
no rocT C pa6y C MaKkcy C aBapy
roa roa yac
lopsyee BogocHabxeHne
1 60 49 80 1 95 100 °
(60 C)
lopsiuee BoaoCHabxeHne
2 70 49 80 1 95 100 °
(70 C)
20 25 BbicokoTeMnepaTypHoe
' HanonbHoe OToMnJseHue.
a 40 20 70 25 100 100 HuskoTemnepaTypHoe
oTonneHune ¢
60 25 OTONUTESbHBIMMK
npubopamu
20 14 BbicokoTemMnepaTypHoe
5 O e HJ N I (R R
80 10
npubopamm
XB 20 50 _ _ _ _ XonoaHoe
BOAOCHabeHne

HopMaTuBHbI Ccpok cnyx6bl Tpy6 PRADEX PE-Xa onpegensieTcss CymMMapHbiM BpeMeHeM paboTbl
TpybonpoBoaa npu TemMnepaTypax Tpas, Twaxe, Tasap M CcOCTaBnsieT 50 net (B cootBeTcTBUMM C MOCT 32415-
2013). Bo3MoXHble pexxuMbl akcnnyaTaumm Tpy6 PRADEX PE-Xa perynuposanus, rae:

Tpas — pabouas TemnepaTypa Uam KOMBMHALMS TEMMEPaTyp TPaHCMOPTUPYEMOii BOAb], ONpeAenseMas
0651acTblo NPUMEHeHNs!

Tuake — MakcuManbHas pabouast TeMnepaTypa, AelCTBUe KOTOPOit OrpaHUYeHo Mo BpeMeHM

TaBap - aBapVIVIHaFI TeEMNEpaTypa, BO3HUKaloLWas B aBapVIVIHbIX CUTyaumax npu HapyweHum CUCTEM



MpunoxxeHune 3.
Ta6nuua MecTHbIX CONPOTUBJIEHUI AJIA pacyeTa rMApaB/IMKK

CxeMaTuuyeckoe 3HauyeHune
Ne Bupa MeCTHOro ConpoTUB/IEHUNA
n3obpaxeHue ko3¢ puumeHTa €
OTBoA (rMb) ¢ paanycoMm 3akpyrnenus >5d:
1 > (rnb) c paany py 5d >\ 05
90 C
OTBoa (rvb) c paanycom 3akpyrneHns >5d: >
2 A 0,3
45 °C Sd_~»
3 | TpoliHMK Ha Npoxoa ' 0,5
—
4 | TpoitHuk Ha oTBeTBAEHME 90 °C & 1,5
o =T
5 | Tpoittuk Ha cnmsiHne 90 C l 1,5
$
6 TpOVHWUK Ha pa3aenieHne NoTOKOB ﬁ } 3,0
7 OTBOA | ]' 2,0
—
8 Peaykums Ha 1 pa3mep —y— 0,4
—
9 Penykums Ha 2 pa3mepa — 0,5
—
10 | Peaykums Ha 3 pa3mepa _ — 0,6
——l
11 | PacwupeHue Ha 1 pa3mep _ 0,8
—
12 PacwumpeHue Ha 2 pa3Mepa ‘—':_.__ 1,0
13 CoeanHeHne KOMMPeCcCMOHHOro (LaHroBoro) PUCYHOK 7 15
BMAA C 06)KMMHBIM KOMbLIOM

+
o
-

.

1 — Tpy6a u3 CLINTOro NONITUEHA

2 — HaKuaHas ranka
3 — 06XMMHOE KOMbLIO

4 — KOpnyC COeAMHUTENBHON AeTanmu C
Hapy>XHoW pe3bboii

PucyHok 7. CoeauHeHue gns Tpy6bl M3 CLUMTOrO NOJIMSTUIIEHA JIAaTYHHOW AeTaNblo
C 06)KMMHbIM KOJ1bLIOM




MpunoxxeHue 4.
Cnucok nutepaTypbl

1. FOCT 32415-2013 «Tpy6bl HanopHble M3 TEPMOMAcTOB U COEAMHUTENbHbIE AETann K HUM ANs CUCTEM
BOZOCHAOXXEHUS U OTOMNSIEHNS»

2. CM 41-109-2005 «MpoeKTUpoBaHME U MOHTaX BHYTPEHHWUX CUCTEM BOAOCHAGXKEHMSI N OTOMNEHMS 3AaHMIA
C UCMONb30BaHNEM TPy6 M3 «CLUIMTOro» MonaTuUneHa

3. CIM 40-102-2000 «[MpoeKTMpoBaHMe 1 MOHTaX< TpybonpoBOAOB cMCTEM BOAOCHAGXKEHMS 1 KaHanM3aumm ns
nofMMepHbIX MaTepuanos

4. TP 139-03 «TexHW4yeckne pexkoMeHAauMn Mo MPOEKTUPOBAHUIO M MOHTAXy CUCTEM BHYTPEHHEro
BOAOMPOBOAA 34aHWUI C UCMOJIb30BaHWEM TPy6 U3 CLUIMTOrO MOMM3TUNEHA»
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	PRADEX — трубы РE-Ха, латунные фитинги, запорно-регулирующая арматура, поэтажные и индивидуальные коллекторные узлы PRADEX отопления и водоснабжения, стальные панельные радиаторы, конвекторы внутрипольные, напольные, настенные.
	PRADEX — трубы РE-Ха, латунные фитинги, запорно-регулирующая арматура, поэтажные и индивидуальные коллекторные узлы PRADEX отопления и водоснабжения, стальные панельные радиаторы, конвекторы внутрипольные, напольные, настенные.
	Эксклюзивные представители:
	PRADO — стальные панельные радиаторы.
	Официальные дилеры:
	«Декаст» — приборы учета воды и тепла.
	«GIDROLOCK» — система защиты от протечек.
	«Energoflex» — теплоизоляционные материалы.
	«K-FLEX» — теплоизоляционные материалы.
	«Valfex» — латунная арматура, коллекторные
	комплектующие.
	«LD» — латунные и стальные шаровые краны.
	«Ридан» — балансировочная арматура.
	ОГЛАВЛЕНИЕ
	ВВЕДЕНИЕ
	Настоящий каталог разработан к применению продукции PRADEX на различных объектах при проектировании инженерных систем с использованием труб из сшитого полиэтилена PE-Xa, латунных и пластиковых фитингов торговой марки PRADEX.
	Каталог предназначен для широкого круга специалистов проектных, монтажных и эксплуатирующих организаций. Специализированные термины и определения приведены в Приложении 1.
	Производство
	Труба из молекулярного сшитого полиэтилена PRADEX PE-Xa производится ИЗПТ (Ижевским Заводом Полимерных Труб) в городе Ижевске методом экструзии по циклу RAM-Pex. Экструдеры плунжерного типа используют гранулы полиэтилена LG – SL188 (Южная Корея) и хим...
	Технология. Трубы из молекулярного сшитого полиэтилена
	Сшитый полиэтилен (PE-X) – это полиэтилен с большим молекулярным весом, получаемый из обычного полиэтилена низкого давления (ПНД) методом сшивания его линейных молекул с помощью органических пероксидов и гидропероксидов (PE-Xa), органосиланидов (кремн...
	Полиэтилен с повышенной термостойкостью (PE-RT) – термоустойчивый полиэтилен, в котором в результате химической реакции бутен заменяется на октен, имеющий разветвленную в пространстве структуру. В дальнейшем он образует около главной цепи боковые отве...
	Термоустойчивый полиэтилен (PE-RT) схож некоторыми свойствами со сшитым полиэтиленом, например, устойчивостью к высоким температурам.
	Однако PE-RT проигрывает при сравнении долговременной стойкости к высоким температурам и давлению, к тому же, PE-RT менее кислотостойкий в отличие от PEX. Это труба, которая не является сшитым полиэтиленом, и вся ее прочность основана на клеевой основ...
	ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ И ПРЕИМУЩЕСТВА
	– Труба серая PRADEX PE-Xa/EVOH с покрытием из сшитого полиэтилена трехслойная
	– Труба белая PRADEX PE-Xa без покрытия из сшитого полиэтилена однослойная
	– Типы размеров труб PRADEX PE-Xa/EVOH и PRADEX PE-Xa (внешний диаметр и толщина стенки, мм):
	- 16х2,2; 20х2,8; 25х3,5; 32х4,4;
	- 16х2,0; 20х2,0.
	– Фитинги: латунные PR-Press, цанговые PR-FC
	– Гофрированная труба ПНД в цветах: красная, синяя
	– Труба с изоляцией PRADEX PEXAFLEX в цветах: красная, синяя
	Напорные трубы PRADEX PE-Xa соответствуют ГОСТ 32415-2013 и предназначены для систем радиаторного и напольного отопления, горячего и холодного водоснабжения, систем охлаждения (альтернатива кондиционерам), а также в качестве технологических трубопрово...
	Труба PRADEX PE-Xa обладает рядом преимуществ:
	 эластичностью, уменьшающей риски возникновения гидравлического удара, но не устраняющей их полностью;
	 низкой шероховатостью внутренней поверхности, снижающей гидравлическое сопротивление и исключающей зарастание каналов;
	 стойкостью к абразивному износу и истиранию;
	 гигиеничностью (не придает воде какого-либо привкуса или запаха и не выделяет в нее вредные вещества);
	 поглощает шум и вибрацию;
	 выдерживает замоноличивание и не вступает в реакцию со строительными материалами, например, бетоном, известковым раствором, гипсом;
	 обладает молекулярной памятью   способностью принимать свою первоначальную форму после снятия механического воздействия. Это дает возможность восстановить несквозные заломы трубы;
	 выдерживает несколько циклов замораживания транспортируемой среды;
	 не подвержена коррозии за счет химически и электрически нейтрального материала трубы.
	Соединительные фитинги PRADEX PR-Press предназначены для создания неразъемных и разъемных соединений труб PRADEX PE-Xa, для присоединения к трубе оборудования и приборов, имеющих муфтовые и штуцерные присоединительные патрубки с трубной цилиндрической...
	Фитинги изготавливаются из латуни (в вариантах: муфта, тройник, угловое соединение, переходник на внутреннюю или наружную резьбу) и делятся по типу соединения на PRADEX PR-FC (компрессионные, они же цанговые), PRADEX PR-Press (аксиальные).
	Гофрированная труба из ПНД предназначена для защиты труб от механических повреждений при прокладке через конструкции (перекрытия, стены, перегородки), укладке в монолитные конструкции (стяжки), заливке в бетон.
	Труба с изоляцией PRADEX PEXAFLEX – это готовое комплексное инженерное решение, которое позволяет упростить проектирование, монтаж и комплектацию объекта. Изоляция обеспечивает защиту трубы от механических повреждений и воздействия агрессивного цемент...
	ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И НОМЕНКЛАТУРА
	Труба PRADEX PE-Xa, PRADEX PE-Xa/EVOH
	Таблица 1. PRADEX PE-Xa/EVOH. Технические характеристики
	Таблица 2. PRADEX PE-Xa/EVOH. Номенклатура. Габаритные размеры
	Фитинги PRADEX PR-Press
	Таблица 3. PRADEX PR-Press. Технические характеристики
	Таблица 4. PRADEX PR-Press – гильза. Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 5. PRADEX PR-Press – муфта, угловой.             Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 6. PRADEX PR-Press – тройник, тройник проходной.         Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 7. PRADEX PR-Press – переходник НР и ВР.           Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 8. PRADEX PR-Press – переходник ВР с накидной гайкой. Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 9. PRADEX PR-Press – угловой НР и ВР.           Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 10. PRADEX PR-Press – водорозетка ВР – угловой.
	Номенклатура. Габаритные размеры
	Фитинги PRADEX PR-FC (цанговые)
	Таблица 11. PRADEX FC. Технические характеристики
	Таблица 12. PRADEX PR-FC (цанговый) – переходник НР и ВР.          Номенклатура. Габаритные размеры
	Гофрированная труба ПНД
	Таблица 13. ПНД. Технические характеристики
	Таблица 14. Номенклатура и габаритные размеры
	Труба с изоляцией PRADEX PEXAFLEX
	Таблица 15. PRADEX PEXAFLEX. Технические характеристики
	Таблица 16. PRADEX PEXAFLEX. Номенклатура. Габаритные размеры
	АКСЕССУАРЫ
	Таблица 17. Аксессуары Press. Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 18. Аксессуары FC. Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 19. Аксессуары монтажные. Номенклатура. Габаритные размеры.
	ПРИМЕР ПОДБОРА И НАСТРОЙКИ
	Расчет компенсации температурных удлинений
	Компенсация температурных удлинений должна осуществляться, как правило, за счет самокомпенсации отдельных участков трубопровода: поворотов, изгибов и т.д. Это достигается правильной расстановкой неподвижных креплений, делящих трубопровод на независимы...
	Удлинение участка трубопровода ΔL, мм, при максимальной температуре воды в трубопроводе следует определять по формуле:
	∆𝑳=,𝜶∗,𝟏𝟎-𝟑..𝑳∆𝑻, мм  ∆𝑻=(,𝒕-Э. ,− 𝒕-М.), 𝑲
	где  𝜶 – температурный коэффициент линейного расширения, ,𝑲-−𝟏.
	𝑳 – длина участка рассчитываемого трубопровода, м
	∆𝑻 – разность температуры теплоносителя при ,𝒕-Э.− эксплуатации и ,𝒕-М.−монтаже, K
	Примечание: знак (+) или (-) при ∆𝑻 указывает на увеличение или уменьшение ∆𝑳
	Расчет компенсирующей способности Г-образных элементов и П-образных компенсаторов (Рисунок 1) производится по формуле:
	,𝑳-𝑲.=𝟏𝟓 ,,𝒅-нар.∆𝑳., мм
	Где  ,𝑳-𝑲. – длина компенсационного плеча, воспринимающего температурные изменения длины трубопровода, мм
	∆𝑳 – температурные изменения длины трубопровода, мм
	,𝒅-нар. – наружный диаметр трубы, мм
	𝟏𝟓 – эмпирический коэффициент, характеризующий прочностные свойства трубы PE-X
	Рисунок 1. Номограмма для гидравлического расчета трубопровода системы водяного отопления со средней температурой 80  С
	Гидравлический расчет
	Система отопления
	При гидравлическом расчете падение давления ∆𝑷 в системе отопления складывается из потерь давления 𝑹 на трение по длине трубопровода 𝒍 и потерь давления 𝒁 на преодоление местных сопротивлений. Расчет производится по следующим формулам:
	∆𝑷=𝑷𝒍+𝒁, Па  𝑹=,𝜸,𝑽-𝟐.-𝟐,𝒅-р..∗,𝟏𝟎-𝟑., Па/м
	где  𝜸 – коэффициент сопротивления по длине
	𝑽 – скорость течения воды, м/с
	,𝒅-р. – расчетный диаметр трубы, м
	,𝜸.=,𝟎,𝟓,,,𝒃-𝟐.+𝟏.𝟑𝟏𝟐,𝟐−𝒃.∗,𝐥𝐨𝐠-,𝟑,𝟕,,𝒅-р.-,𝑲-Э....-,𝐥𝐨𝐠-,,𝑹𝒆-Ф..−𝟏...-,𝐥𝐨𝐠-(𝟑,𝟕,,𝒅-р.-,𝑲-Э..)..  ,𝒅-р.=𝟎,𝟓(𝟐,𝒅-нар.+,∆𝒅-нар.−𝟒𝑺−𝟐∆𝑺), м
	,𝑹𝒆-Ф.=,,𝒅-р.𝑽-,𝒗-𝒕..∗,𝟏𝟎-𝟑., Па/м  𝒃=𝟏+,,𝐥𝐨𝐠-,𝑹𝒆-Ф..-,𝐥𝐨𝐠-,𝑹𝒆-КВ... ,𝑹𝒆-КВ.=,,𝟓𝟎𝟎𝒅-р.-,𝑲-Э..
	где  𝒃 – число подобия режимов течения воды
	,𝑲-Э. – коэффициент эквивалентной шероховатости, м
	(для труб PRADEX PE-Xa ,𝑲-Э.=𝟕∗,𝟏𝟎-−𝟔., м)
	,𝑹𝒆-Ф. – фактическое число Рейнольдса
	,𝑹𝒆-КВ. – число Рейнольдса, соответствующее началу квадратичной области гидравлических сопротивлений при турбулентном движении воды
	,𝑹𝒆-КВ. – число Рейнольдса, соответствующее началу квадратичной области гидравлических сопротивлений при турбулентном движении воды
	,𝒅-нар. – наружный диаметр трубы, м
	,∆𝒅-нар. – допуск на наружный диаметр трубы, м
	𝑺 – толщина стенки трубы, м
	∆𝑺 – допуск на толщину стенки трубы, м
	,𝒗-𝒕. – коэффициент кинематической вязкости воды, м2/с
	Таблица 20. Коэффициент кинематической вязкости воды
	При проведении приближенных гидравлических расчетов по определению падения давления, вызванного гидравлическим сопротивлением труб, следует пользоваться номограммой (Номограмма 1), где 𝒅 – наружный диаметр, мм; 𝑺 – серия труб; 𝑮 – расход теплоносит...
	,𝑹-𝒕.=𝜶𝑹, Па/м
	где  ,𝑹-𝒕. – удельная линейная потеря давления при средней расчетной температуре воды 𝒕 (oC), и расходе 𝑮 (кг/ч), Па/м
	𝑹 – значение удельной линейной потери давления при 80  С и при том же значении 𝑮 (кг/ч), Па/м
	𝑹 – значение удельной линейной потери давления при 80  С и при том же значении 𝑮 (кг/ч), Па/м
	Таблица 21. Коэффициент кинематической вязкости воды.
	Номограмма 1. Номограмма для гидравлического расчета трубопровода системы водяного отопления со средней температурой 80  С.
	Система водоснабжения
	При гидравлическом расчете трубопроводов горячего и холодного водоснабжения следует руководствоваться методикой СП 40-102-2000 «Проектирование и монтаж трубопроводов систем водоснабжения и канализации из полимерных материалов».
	Потери напора ∆𝑯 на участке трубопровода рассчитываются по формуле:
	∆𝑯=,𝑳-𝒊.+,,𝑽-𝟐.-𝟐𝒈.,,∈-𝒊.., Па/м
	где  ,𝑳-𝒊. – расчетная длина участка трубы, м
	𝒊 – потери напора, вызванные гидравлическим сопротивлением единицы длины трубы
	𝑽 – средняя скорость движения воды, м/с
	𝒈 – ускорение свободного падения, м/с2
	,,∈-𝒊.. – сумма коэффициентов гидравлических сопротивлений соединительных деталей и запорно-регулирующей арматуры
	,,∈-𝒊.. – сумма коэффициентов гидравлических сопротивлений соединительных деталей и запорно-регулирующей арматуры
	При проведении приближенных гидравлических расчетов по определению гидравлических сопротивлений труб следует пользоваться номограммами (Номограмма 2, Номограмма 3), где 𝒅 – наружный диаметр, мм; 𝑺 – серия труб; 𝒒 – расчетный расход воды, л/с; 𝑽 – ...
	Номограмма 2. Номограмма для гидравлического расчета трубопровода холодной воды со средней температурой 10  С.
	Номограмма 3. Номограмма для гидравлического расчета трубопровода горячей воды со средней температурой 60  С.
	СПЕЦИФИЦИРОВАНИЕ
	КОНСТРУКЦИЯ
	Труба PRADEX PE-Xa
	Рисунок 2. Конструкция трубы PRADEX PE-Xa и PE-Xa/EVOH
	МОНТАЖ, КРЕПЛЕНИЕ И ЭКСПЛУАТАЦИЯ
	Трубы PRADEX PE-Xa не допускаются к применению в системах центрального отопления с элеваторными узлами, если не обеспечены мероприятия, исключающие долговременное повышение температуры теплоносителя свыше 95  С.
	Не допускается применять трубы в раздельной сети противопожарного водопровода.
	Необходимо защищать трубу от прямого воздействия ультрафиолетового излучения, а также от механических и термических повреждений. Труба, проходящая в толще пола (стены), должна быть уложена в гофрированной трубе или теплоизоляции. Исключение составляет...
	Трубы систем водоснабжения и отопления не должны примыкать вплотную к поверхностям строительных конструкций. Расстояние в свету между трубами и строительными конструкциями должно быть не менее 20 мм.
	Для прохода труб через строительные конструкции стен и перекрытий необходимо предусматривать гильзы. Внутренний диаметр гильзы должен быть на 5-10 мм больше наружного диаметра прокладываемой трубы.
	Теплоизоляция трубопроводов водоснабжения и отопления выполняется в соответствии с требованиями СНиП 41-03. Подводки к санитарно-техническим приборам допускается не изолировать.
	Прокладку труб следует вести без натяга. При монтаже и эксплуатации соединений труба должна находиться в свободном состоянии (не должна испытывать нагрузок от трубопровода: изгиб, сжатие, растяжение, кручение, перекосы, вибрация, несоосность патрубков...
	Крепление труб осуществляют с учетом снижения нагрузок и линейных температурных удлинений и их компенсирующей способностью с помощью подвижных и неподвижных опор. Средства крепления должны иметь поверхности, исключающие возможность механического повре...
	Скользящие опоры, располагаемые по длине трубопровода, должны иметь прокладку между трубой и опорой, которая закладывается в конструкцию опоры в зависимости от диаметра трубы.
	Неподвижные опоры необходимо размещать так, чтобы температурные изменения длины участка трубопровода между ними не превышали компенсирующей способности отводов и компенсаторов, расположенных на этом участке, и распределялись пропорционально их компенс...
	Таблица 22. Размещение опор
	В процессе монтажа при прокладке труб через стены свободные концы необходимо закрывать заглушками, чтобы в систему не попали грязь и мусор.
	Для простого сгибания труб, как правило, не нужны никакие специальные инструменты. При необходимости изгиба и фиксации в холодном состоянии с малым радиусом следует использовать фиксатор загиба.
	Монтаж трубы следует производить при температуре окружающей среды не ниже -15  С.
	Не допускается производить нагрев трубы открытым огнем.
	Резать трубы PRADEX PE-Xa рекомендуется специальным инструментом PRADEX либо другим режущим устройством, предназначенным для полимерных труб. Дополнительная обработка внутреннего диаметра (калибровка, снятие фаски) не требуется.
	В соответствии с СП 60.13350.2012 (Актуализированная редакция СНиП 41-01-2003) «Отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха»: в системах с полимерными трубами рекомендуется применять, как правило, соединительные детали и изделия одного производи...
	При прокладке труб PRADEX допускается замоноличивать в бетон неразъемные соединения, при этом латунные фитинги следует защищать от щелочной среды бетона и других материалов, которые могут спровоцировать коррозию. (Рисунок 5)
	Не допускается применять какие-либо смазки и пасты с целью более легкой насадки трубы на ниппельную часть фитинга.
	На фитинге и трубе не допускается присутствие смазки, а также герметизирующих материалов (ФУМ-лента, герметик, лен и т.д.).
	Фитинги прессового типа: соединение осуществляется путем обжатия трубы на ниппельной части фитинга при надвигании неразрезного латунного кольца – монтажной напрессовочной гильзы. Рекомендуется производить монтаж специальным инструментом PRADEX Press. ...
	Фитинги компрессионного (цангового) типа – соединение осуществляется путем обжатия разрезным кольцом трубы на ниппельную часть детали с помощью накидной гайки. Монтаж соединения следует производить двумя гаечными ключами во избежание передачи крутящег...
	Таблица 23. Нормативное усилие затяжки компрессионного
	(цангового) фитинга
	Примечание:
	*  допускается применение соединительных деталей (фитингов) других торговых марок, предназначенных для соединения труб из сшитого полиэтилена PE-Xa такого же диаметра, имеющих стандартное размерное соотношение SDR=7,4 (серия S=3,2) по ГОСТ ИСО 4065-2005.
	Рисунок 3. Монтаж фитингов PRADEX Press
	Рисунок 4. Монтаж компрессионного (цангового) фитинга PRADEX FC
	Рисунок 5. Замоноличивание фитингов PRADEX Press
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